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25 JAHRE KRISTALLSAND-GEWINNUNG

ie Dérentruper Sand= und Thonwerke G. m. b. H. begehen am
9, Oktober 1926 die 25, Wiederkehr ihres Griindungstages. Aus
A diesem AnlaB soll der Entwicklungsgang des Unternehmens in
nachstehenden Blattern kurz dargestellt werden. Dal Kristallsand
ein wesentlicher Rohstoff fiir die Erzeugung wichtigster Giiter ist,
diirfte allgemein bekannt sein; jedoch werden nur wenige sich eine
rechte Vorstellung von einem Sandwerk machen kénnen, das allen Anforderungen
gerecht wird, Dorentruper Kristallsand, der anfangs noch wenig bekannt war,
hat sich in diesen 25 Jahren durch seine Reinheit einen Weltruf erworben. Die
uniibertroffenen deutschen optischen Glaser sind aus Dérentruper Kristallsand
erschmolzen, weil er fast reine Kieselsdure darstellt und frei von schadlichen
Beimengungen ist. Fir alle Glasarten, vom besten Kristall bis zum einfachsten
Gebraudhsglas, werden Dérentruper Sande verarbeitet. Hochwertige keramische
Erzeugnisse, sowohl Luxus=, Gesdirr= und technisches Porzellan als auch Stein=
gutwaren und Kunstmarmor enthalten in ihrer Glasur und Masse bis zu 30°/o
dieses Kiristallsandes in fein gemahlenem Zustand. Er ist weiter ein wesentlicher
Bestandteil bester séurefester Emaille; Quarzgut ist aus ihm allein im elektro=
[ytischen Ofen entstanden. Recht vielseitigen Verwendungszwedken dient er in der
chemischen und Farbenindustrie. Er ist Ausgangsgut fir Wasserglas, in feinst=
gemahlenem Zustand — teils bis zur Unfiihlbarkeit — wird er verschiedenen Farben
zugesetzt, Die bekanntesten auf dem Markte befindlichen Putz= und Scheuermittel
enthalten gemahlenen Dérentruper Kristallsand. Wegen seiner Hérte und Scharfe
ist er fiir Geblase= und Schleifzwedke vielen Industrien unentbehrlich. Erwéhnt
sei, daB das Mahlprodukt aus ihm ein beliebtes Schleifmittel fiir Glasschleifereien,
fiir die Zelluloid=, Galalith= und Gummi=Industrie ist. Geringere Sande werden
als Putz=, Mauer=, Pflaster= und Stubenstreusand verwandt.
Nimmt man zu diesem Haupterzeugnis die in weiteren Abteilungen des Werkes
hergestellten feuerfesten Baustoffe, wie Stampf= und Klebmassen, lufttrodkene
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Dinatonsteine, Schamottemértel, Form= und Kernsande, sowie auch die ver=
schiedenen Ziegeleierzeugnisse, so erhdlt man ein ungefahres Bild von der Viel=

seitigkeit des Unternehmens, das heute auf eine 25jahrige erfolgreiche Entwicklung
zuriidkblicken kann.

DIE ENTSTEHUNG DES VORKOMMENS

Wie gering ist diese Zeitspanne von 25 Jahren gegeniiber den Jahrmillionen, die
seit jenen elementaren Ereignissen verflossen sind, die zur Entstehung des Déren=
truper V orkommens gefiihrt haben. Vermutlich haben Auslaugungenim Untergrund
den Einbruch eines mehrere 100 Morgen groBen Geléndes verursacht und so die
Voraussetzung fiir die Dérentruper Tertidrablagerung gebildet. Sie liegt in einer
Grabenversenkung am siidlichen Abbang eines zum Teutoburger Wald gehdrenden
Hoéhenzuges und verlduft in siidwest=norddstlicher Richtung. Das Liegende dieses
Bedkens besteht aus Schichten der Triasformation, in erster Linie Muschelkalk und
Keuper. Vorgefundene Versteinerungen geben einen Anhalt fiir ihr Alter. Sie
wurden in einer dem Oberoligozén zuzusprechenden Zeitepoche nach dem Zuriick=
weichen des Meeres von Absétzen aus dem Siilwasser tiberlagert. Gewaltige
- Wassermassen schwemmten dann den weiBen Quarzsand, der durch Verwitterung
und chemische Zersetzung quarzhaltigen Gesteinsentstandenist,vonseiner urspriing=
lichen Lagerstétte herbei und spiilten diese von der Natur sorgféltig gewaschene
Sandwelle in die Dérentruper Budht. Dieser natiirlichen Aufbereitung diirfte der
bis zu 99,98 °/y betragende Kieselsduregehalt des Sandes zu verdanken sein.

Durdh Hebungen und Senkungen vertiefte sich die Bucht, der Sand wurde auf
diese Weise vor Abspiilung geschiitzt. Walder, die dem hereinbrechenden Wasser
Widerstand entgegensetzten, wurden von den gewaltigen Naturkréften erfaBt und in
wirrem Durdheinander in die Mulde gespiilt. Hier lagerten sich die Baumstdmme,
Zweige und Holzteilemehroderweniger stark ab. Sie stammen hauptsé dhlich von der
Sumpfzypresse Taxodium distichum und geben uns jetzt Zeugnis von der damals
tippigen subtropischen Pflanzenwelt. In bunter Reihenfolge bildeten sich neue Ab=
lagerungen von Sand=und Tonsdhichten, die Holzmassen wurden damit von der Luft
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vollkommen abgeschlossen und verkohltenallméhlich. Die so entstandene Braunkohle
schiitzte nicht nur den darunterliegenden weillen Sand vor Verunreinigung, sondern
ihrer Adsorptionswirkung und dem [8senden Einflub der Humusséuren wird es auch
zuzuschreiben sein, daB der Hisengehalt des Quarzsandes derart gering ist.

Die Jahrtausende wéhrende ab= und aufbauende Tétigkeit des Wassers verur=
sachte weitere Ablagerungen von Sandschichten, die allm&hlich geringer wurden. Die
tonigen Bestandteile des Wassers fanden Zeit zum Niederschlag. Es bildeten sich in
wedhselnder Stirke Tonablagerungen; hin und wieder wurden sie von neuen Sand=
anschwemmungen unterbrochen. Diese Sande und Tone entstammen dem gleichen
Zeitalter wie die Braunkohlenfléze, dem Miozén. Audh die Lager von plastischem
Ton bieten den weiBen Sandbénken Schutz vor Verunreinigungen aus eisenhaltigen
Tagewassern. Grofere Verwerfungen, die an vielen Stellen zu beobachten sind,
deuten auf groBe Hebungen und Senkungen in der Folgezeit hin, bis schlieBlich
nach weiteren Jahrtausenden mit der Eiszeit (Diluvium) vielleicht das gewaltigste
aller Naturereignisse eintrat. Riesige, vom Norden kommende Eismassen fiihrten
erhebliche Mengen Lehm und Gesteinstriimmer (Rétsandstein) heran, sie bedeckten
das Sandfeld in grofer Madtigkeit und entzogen es dem weiteren EinfluB der
Elemente.

VORGESCHICHTE

Das Dérentruper Tertidrvorkommen wurde durch einen Zufall zu Anfang des
vorigen Jahrhunderts entdeckt. Landwirte stiefen beim Niederbringen eines
Brunnens auf den weiBen Sand, ohne ihn zunéddhst zu verwerten. Das benachbarte
Grubengelande gehorte zum groBten Teil dem Biirstlichen Domanium, das durch
die Oberforsterei Sternberg spéter die sogenannte ,Fiirstliche Grube” ausbeuten
lieB. Die Anfange dieses Betriebes reichen bis in die erste Halfte des 19. Jahr=
hunderts zuriick. In primitivster Weise schafften Arbeiter den weifen Sand mit
Handkarren aus der Grube, und der ,Sandférster” verkaufte ihn himpen= oder
fuhrenweise als Stubenstreusand oder Putz= und Mauersand. Selbstverstdndlich
wurden nur die giinstigsten Ablagerungen bevorzugt; von einem planméBigen
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Stammhaus der Fitrstlichen Grube

Abbau war zunéchst keine Rede, Erst in den neunziger Jahren machte man sich die
Fortschritte der Technik zunutze, indem man die Handkarren durch Feldbahn=
betrieb ersetzte. Einige Glaswerke vergréBerten den Abnehmerkreis. Fuhrunter=
nehmer schafften den Sand nach der etwa 17 km entfernten Bahnstation Lage
oder nach der Weser, von wo der Sand auf dem Schienen=oder Wasserwege seine
Reise zu den Glashiitten antrat. Wo Steigungen zu iiberwinden waren, wie am
nahegelegenen Rieperberg, leisteten Gastwirte mit ihren Pferden Vorspanndienste.
Von den damaligen bescheidenen Verhaltnissen gibt die Verkaufsbude (Seite 8)
eine Vorstellung, sie blieb der Nachwelt als Zeuge vergangener Zeiten erhalten,
Der Firstlichen Grube erstand in den letzten Jahrzehnten des vorigen Jahr=
hunderts in unmittelbarer Nahe eine Konkurrenz durch die Sandgruben des
Gutsbesitzers Meyer zu Dérentrup und des Kolon Pldger. Beide Gruben,
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Verwaltungsgebiude 1903—1922

besonders aber die letztere, hatten infolge ihrer geringen rdumlichen Verhaltnisse
nur beschrankte Maglichkeit, ihre Abraummassen unterzubringen und die Sandbéanke
vollstandig aufzuschlieBen. Sie gingen im Jahre 1894 in den Besitz der Lippischen
Silbersand= und Thongruben Siekmann ‘@ Co., Dérentrup i. Lippe iiber. Beim
Abbohren des Geldndes stieB man im Frithjahr 1896 auf Braunkohle. Die
Biirstlich Lippische Regierung verlieh der Firma mit Urkunde vom 10. November
1896 das Eigentum des ,Bergwerks Dérentrup” fiir ein 362032 qm groBes Feld.
Erhebliche Mittel wurden nun aufgewandt, die ,Siekmannsche Grube” in einen
besseren betriebsfahigen Zustand zu versetzen, Giinstigere Aussichten fiir einen
groBeren Absatz erdffneten sich nach Fertigstellung der Bahnlinie Lemgo—Barntrup
im November 1896, damit erhielt Dérentrup den lang ersehnten Bahnanschluf.
Den hoheren Anforderungen der Glaskundschaft an den Rohstoff suchte man
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Verwaltungsgebiude 1922

1896/97 durch den Bau einer kleinen Sandwésche zu entsprechen. Zu Anfang
des Jahres 1900 hatte die Firma Siekmann ‘€ Co. den Verkauf fir die Firstliche
Grube mitiibernommen, Die Umsatzziffer erhdhte sich 1900 auf etwa 1500
Doppelwagen Kristallsand und 400 Doppelwagen Mauersand. Die Firma ver=
fiigte tiber 2000 m Grubengleis und 28 Muldenkipper. Fiir den {iber den Sand=
ablagerungen in groBen Mengen anstehenden Lehm suchte man Verwertung durch
den Bau einer Ziegelei. Ein sogenannter Altdeutscher Ofen fiir eine Jahresleistung
von etwa 500000 Steinen diente zuerst Versuchsbranden. Er wurde nachher
durch einen Hoffmannschen Ringofen, System Dannenberg, ersetzt, der Ende
April 1900 in Betrieb kam und im ersten Jahre eine Erzeugung von 1700000
Mauerziegeln erreichte. Eine Einzylindermaschine von 85 PS lieferte die
erforderliche Kraft zum Antrieb der Ziegeleimaschinen. Mitte 1900 kam eine
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Sitzungszimmer und Ausstellung

leine kinstliche Trodkenanlage, System Keller=Laggenbeds, mit 12 Trocken=
géingen in Betrieb; sie wurde durch Abdampf der Maschine versorgt.

Schon im Jahre 1896 setzten ernste Bestrebungen der Firma Siekmann & Co.
mit dem Ziele ein, einen ZusammenschluB ihrer Gruben und Werksanlagen mit dem
Grubengelénde der Fiirstlich Lippischen Forstverwaltung herbeizufiihren und ein
Werk auf lebensfahiger Grundlage zu schaffen. Inzwischen hatte auch die Hiirstliche
Rentkammer, Forstabteilung, ein Braunkohlenlager erbohrt und das Bergwerks=
eigentum fiir das ,Bergwerk Graf Ernst” mit einem 124620 qm grofen Feld am
22. November 1900 verlichen erhalten. Es bedurfte langwieriger Verhandlungen,
bis man sich im Jahre 1901 endgiiltig einigte. Die beiden Parteien kamen in den
Verhandlungen am 14. Marz 1901 und 31. August 1901 dber die in die
Konsolidation einzubringenden Grundstiidke, Gebéude, Fabrikanlagen, Maschinen,
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F-=Grube, Fliegeraufnahme 1926 aus 250 m Héhe

Férdereinrichtungen, Barleistungen usw. sowie iiber den abzuschlieBenden Gesell=
schaftsvertrag tiberein. Durch den Vertrag vom 31. August 1901, der zwischen
dem Fiirstlichen Domanium, vertreten durch die Firstliche Rentkammer, Forst=
abteilung, Detmold, und der Firma Siekmann € Co. geschlossen wurde, iiber=
trugen diese an die Konsolidation an Baugrund, Grubenfeld, abgebauten Fléchen
und Béschungen

15 ha 38 a 91 qm aus dem Grundbesitzdes Fiirstlichen Domaniums

und 7, 95, 4 , aus dem Grundbesitz der {ibrigen Beteiligten,

= zusammen 23 ha 33 a 95 qm, und zwar mit allen Rechten und Gerechtigkeiten.
Das Domanium behielt sich ,Hdchste Genehmigung und Zustimmung des
Landtages” vor.
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F-=Grube, Nordwestwand

DIE ENTWICKLUNG DES WERKES

Am 9. Oktober 1901 wurde die Firma ,Dérentruper Sand= und Thonwerke,
Gesellschaft mit beschrénkter Haftung” mit dem Sitz in Dérentrup (Lippe) auf
der im Vertrage vom 31. August vereinbarten Grundlage mit einem Stammkapital
von 534000 M errichtet. Als Gegenstand des Unternehmens wurde bezeichnet
,der Betrieb von Sandgruben und Tonwarenfabriken zu Dérentrup, sowie die
sonstige Ausnutzung und Verarbeitung der dortigen Bodenschétze und aller
damit mittelbar oder unmittelbar in Verbindung stehenden Geschéfte und Unter=
nehmungen”, Als Grinder traten auf: Firstliches Domanium mit 267000 M
Stammeinlage und zehn Private mit Stammeinlagen in gleicher Gesamth&he.
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F=Grube, Westwand

Die erste Gesellschafterversammlung tagte ebenfalls am 9. Oktober 1901 in
Dérentrup = Neuenkamp und waéhlte zu Aufsichtsratsmitgliedern: Forstrat
Baldeneckerals Vorsitzenden, Kammerrat BShmer als Stellvertreter, Bergrat Sachse,
Hoflieferant H. Siekmann und Generalagent F. Schmidt. Die Eintragung in das
Handelsregister wurdeam 10. Oktober 1901 beim Amtsgerichtin Lemgo vorgenom=
men. Mit der Geschéftsfiihrung wurde zundchst Kaufmann Fritz Schwanemiiller,
Detmold, betraut. An dessen Stelle trat am 1. Januar 1902 Ferdinand Bardchausen,
der noch heute die Geschéfte des Werkes leitet. Gleich in der ersten Gesellschafter=
versammlung wurde der Bau eines Verwaltungsgebdudes bewilligt (Abbildung
Seite 9y, GroBe Aufgaben fiir die Zukunft hatte man sich gestellt. Erwéhnt sei
hier, daf} schon vor dem Zusammenschluf der Bau einer Glashiitte in Aussicht
genommen war. Das fertig vorliegende Projekt mufite aber nach reiflicher Uber=
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F-=Grube, Nordseite

legung fallen gelassen werden. Ein gleiches Schidksal teilte die beabsichtigte und
groBen Erfolg versprechende Herstellung von pordsen Steinen, da das Vorkommen
der hierfiir geeigneten Braunkohlentone im Verhéltnis zu den anstehenden Sand=
massen zu gering war, als daB sich hierfiir eine besondere Anlage lohnte.

Von vornherein befand sich die Geschéftsleitung schwersten Aufgaben gegen=
iiber. Schon bald zeigte sich, daB die vor Geschéftsbeginn aufgestellte Rentabilitéts-
berechnung in einigen Punkten auf schwachen FiBen stand. Das Stammkapital
war fir den Anfang zu hod, setzte sich zum gréBten Teil aus Sadheinlagen und
imagindren Werten zusammen und konnte sich in den ersten Jahren nicht verzinsen,
Die Bareinlagen waren ungeniigend, so daB sehr bald fremde Gelder aufgenommen
werden muBten. Soweit Uberschiisse in den folgenden Jahren erzielt wurden,
muBten sie zwedss innerer Gesundung zu Abschreibungen benutzt werden. Die

15 2



S=Grube, Fliegeraufnahme 1926 aus 250 m Héhe

planméaBige Durdhfithrung des Grubenaufschlusses erforderte erhebliche Mittel
und erstreckte sich auf einen Zeitraum von mehreren Jahren. 1903 wurde eine
elektrische Zentrale eingerichtet, an die Stelle der bisher zur Beférderung der
Grubenwagen benutzten Pferde traten elektrische Zugmaschinen. Grofie Abraum=
massen iiber den Sandbénken stellten zunichst die Rentabilitdt des Werkes in
Frage. AuBerdem lieB sich der Kristallsand trotz seiner Reinheit bei der Glas=
und Porzellan=Industrie anfangs nur schwer einfithren, war man dodch in diesen
Abnehmerkreisen zunéchst wenig geneigt, von den gewohnten Bahnen abzuweichen,
was bei der empirischen Entwicklung dieser Industrien verstdndlich ist. Viele
Vorurteile muBten iiberwunden werden, und nur ganz allméhlich konnte der
Dérentruper Sand im Kampf gegen eine starke in= und ausldndische Konkurrenz
sich durchsetzen.

16



Am Bergrutsch

Die bei der Griindung vorhandene Wéasche geniigte den an sie gestellten
Anforderungen nicht. Von Herbst 1902 bis April 1904 wurde auf Grund
der inzwischen gesammelten Erfahrungen eine zwedckentsprechendere Wasch=
anlage gebaut. Erschwerend hierbei wie bei anderen Einrichtungen war der
Umstand, daB man sich mangels geeigneter Vorbilder die Erfahrungen verwandter
Unternehmungen nicht zunutze machen konnte, sondern aus Eigenem heraus den
besonderen Verhaltnissen entsprechende Spezialanlagen schaffen mubte. Das trifft
besonders auch auf die Einrichtungen zur gleihméaBigen Vermahlung des
gewaschenen und geddrrten Sandes zu. Die ersten Mahleinrichtungen wurden
1906/07 aufgestellt. An ihrer Vervollkommnung ist eine Reihe von Jahren mit
Nachdrudk gearbeitet worden. Nur schwer wird sich der Fernstehende eine rechte
Vorstellung davon machen kdnnen, welche Schwierigkeiten es kostet, ein Gut von
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Grube, Blicknach Nordosten

der Harte des Quarzes gleichmaBig und fein bis zur Unfiihlbarkeit zu vermahlen
oder ganz bestimmte Feinheitsgrade zu erreichen, ohne hierdurch seine chemische
Reinheit, besonders in bezug auf Eisen, zu beeintréachtigen. Dies ist den jahrelangen
Bemiihungen voll gelungen. Redht vielseitigen Verwendungszwecken und mandherlei
Industrien dienen die hergestellten 12 Mabhlfeinheiten.

Festgehalten sei hier noch, daB die gesamte Glassandférderung der Consoli=
dierten Sollinger Braunkohlenwerke V olpriehausen im Dezember 1906 zum Allein=
vertrieb mitiibernommen wurde. Diese Verbindung endete mit der Erschépfung
des Vorkommens Ende Dezember 1910,

Erhebliche Schwierigkeiten bereitete in den ersten Jahren auch die Verwertung
der in den oberen Schichten anstehenden starken Tonsandbédnke, bis es den
vielfachen Anstrengungen in den Jahren 1904/05 gelang, durch besondere Ein=
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S=Grube, Nordwand

richtungen auch dieses Material in sich durchaus gleichmébig aufzubereiten und
den Bediirfnissen der Verbraudher vollkommen anzupassen. Als feuerfeste Kleb=
masse fiir die Auskleidung und Ausbesserung von hochbeanspruchten Schmelzéfen
in Bisen=, Stahl= und MetallgieBercien wurde dieses neue Erzeugnis bald bekannt
und bis weit @iber die Reichsgrenzen hinaus geschdtzt. Es war der AnlaB zum
Aufbau einer wichtigen Abteilung des Werkes, die im Laufe der Jahre immer
weiter ausgedehnt wurde. Die Herstellung von Stampfmassen und verschiedenen
Sorten Formsand fiir Stahl= und EisengieBereien lag in dieser Richtung. Bereits
1906 wurden die ersten lufttrockenen Dinatonsteine als hochwertiges Schmelz=
ofenfutter geliefert. Sie fanden ebenfalls einen derart guten Absatz, daB bald die
Massenerzeugung nach einem besonderen Verfahren begonnen werden konnte.
Zum gleichen Zeitpunkt wurden Schamottemédrtel und Retortenkitt in den Er=
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Verladebriicke fiir Rohsand, dahinter Verladestelle fiir gewaschene Sande

zeugungsplan aufgenommen. Audh diese werden den jeweiligen Verwendungs=
zwecken genau angepaBt. Sie fiihrten sich tiberall gut ein und vergréBerten den
Abnehmerkreis ebenso wie die (ibrigen feuerfesten Sondererzeugnisse, die am
Schlusse dieser Schrift genannt sind.

Sehr nadhteilig waren einige Unfélle, von denen der Grubenbetrieb betroffen
wurde. Ein Bergrutsch setzte am 5. Dezember 1906 Massen von etwa 16000 cbm
Inhalt in Bewegung, versdhiittete ergiebige Abbaustrossen und stérte die Sand=
gewinnung wihrend vieler Monate in empfindlichster Weise. Im Friihjahr 1912
wurde die Forderung wiederum durch zwei Bergrutsche stark behindert. Das
schlimmste dieser Ereignisse war jedoch ein Einbruch im Jahre 1916, der wie
die fritheren durch Witterungseinfliisse ausgelést und durch die hdngende Lage
einiger Tonbénke begiinstigt wurde. Noch heute sind die damals herabgestiirzten
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Sandbaggerinder Wiasche

Massen nicht vollsténdig aus dem Wege gerdumt. Nur dem inzwischen durch=
gefithrten groBziigigen GrubenaufschluB war es zu danken, daB die panktliche
Weiterbelieferung der Kundschaft nicht beeintrdchtigt wurde, so sehr auch der
Bergrutsch die Forderung erschwerte. Uberraschungen dieser Art im Gruben=
betrieb lassen sich nicht vermeiden, denn Tagebauten sind den Witterungsunbilden
in grébtem MaBe ausgesetzt. Cliicklicherweise kamen bei den beschriebenen
Unfillen Grubenarbeiter nicht zu Schaden.

Hinsichtlich der Ziegelei ist erwahnenswert, daf von der Werksgriindung an bis
Ende 1910 die Fabrikation einem Ziegelmeister in Akkord tbertragen war.
Inzwischen war der Ausbau der tibrigen Werksabteilungen so weit vorangeschritten,
daB nun nach Ubernahme des Selbstbetriebes auch in der Ziegelei technische Ver=
besserungen in groBerem Umfange durchgefiihrt werden konnten, War bis dahin die
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Miahlengebiud-e

Ziegelherstellung hauptsédhlich auf die Sommermonate beschrénkt, so konnte nach
erheblicher VergréBerung der kiinstlichen Trockeneinrichtung die Fabrikation auf
das ganze Jahr ausgedehnt werden. Eine bessere Aufbereitung des Ziegelgutes
wurde durch Einbau eines schweren Kollergangs sowie durch Feinwalzwerke
erreicht. Der damit erzielte grofere Anfall an Vormauersteinen machte auch den
Ziegeleibetrieb wirtschaftlicher. Die Jahresleistung stieg im Laufe der Zeit bis auf
annghernd 5 Millionen Steine.

Mit Beharrlichkeit wurde das gesetzte Ziel verfolgt, nur hochwertigste Rohstoffe
und Fertigerzeugnisse auf den Markt zu bringen und hierfiir durch Schaffung geeig=
neter Anlagen die Vorbedingung zu erfiillen. Immer wieder wurden die Werksein=
richtungen vervollkommnet, um einen rationellen Betrieb zu erreichen und alle Leer=
laufarbeit auszuschalten. Wo irgend angéngig, wurde der Betrieb automatisiert.
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Mihlenund automatische Versackung

GroBe Neuanlagen, Erweiterungsbauten und betriebliche Verbesserungen
konnten allen Schwierigkeiten zum Trotz durchgefithrt werden. Erwéhnt seien
hier: Bau des Miihlengebdudes mit Mahlanlagen 1907, deren Erweiterung 1909
und 1920/21, Erweiterung des Maschinen= und Kesselhauses in den Jahren 1905,
1906 und 1907, Bau der Schamottemiihle 1907, Bau der Vorwasche 1908,
Erweiterung der Ziegelei und Umbau des Tonwerkes 1912/13, Bau derVerlade=
halle fiir gewaschene Sande und Erweiterung der Sandwésche 1914/15, Umbau
der kiinstlichen Trodkeneinrichtung in der Ziegelei 1921.

Nicht immer waren die Konjunkturen in den Verbraudherindustrien dem Ab=
satz giinstig. Zeiten wirtschaftlichen Niederganges, die sich in der Glasindustrie
in verschiedenen Jahren stark auswirkten, der teuere Geldstand in den Jahren
1907708 und besonders die Schaden der Kriegs= und Inflationszeit erschwerten
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Kessel= und Maschinenhaus, Schamottemiihle

den Aufbau des Gesdhifts. Ende des Jahres 1923 erwies es sich als notwendig,
fremde Mittel aufzunehmen. Es wurde eine Goldmarkanleihe aufgelegt und
hierfiir eine besondere Art der Verzinsung gefunden, indem — neben einem festen
Zinssatz — 590 der jeweils an die Gesellschafter ausgeschiitteten Dividende auf
die Inhaber der Anleihe verteilt werden.

In der ersten Nachkriegszeit war es eine schwierige Aufgabe, den Betrieb vor
Stérungen durch Arbeiterbewegungen zu bewahren. Wenn es gelang und damit
die piinktliche Belieferung des ausgedehnten Kundenkreises sichergestellt werden
konnte, so ist es ein Erfolg der ldngere Jahre durchgefiithrten gleitenden Lohnskala
gewesen, die die Beziige der Belegschaft schnell den Teuerungsverhéltnissen anpaBte.

Einige Zahlen mdgen die heutige Ausdehnung des Werkes veranschaulichen:
An Grubengeldnde sind insgesamt rund 1560000 qm gesichert, das Fabrikgeldnde
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Zufuhrbricke zum Tonwerk

umfabt zasammen rund 61000 gm. Hinzu kommen rund 96000 qm Bauland fiir
Werkswohnungen. 22 elektrische Zugmaschinen und 250 Kippwagen dienen als
Fordermittel; 27000 m Gruben= und Werksgleise sind vorhanden. Der Kraft=
bedarf der Werksanlagen stellt sich auf etwa 1400 PS. Zur Zeit werden
260 Arbeiter und 50 Angestellte beschaftigt. Das heutige Stammkapital betrédgt
1496 000 RM.

So kénnen wir in den 25 Jahren einen steten, planméBigen Ausbau des
Werkes verfolgen. Die standige VergroBerung des Kundenkreises hielt damit
Sdhritt. Die Umsatzkurve stieg von Jahr zu Jahr. Nur in den beiden ersten Kriegs=
jahren trat ein Riickschlag ein, der hauptsdchlich auf den schlechten Absatz in
Ziegelsteinen infolge Einstellung der allgemeinen Bautétigkeit zurtickzuftihren war.
Die Verluste in den Zeiten der Geldentwertung waren betrdchtlich, denn es
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Strangziegelpressemit Kellerschem Vollautomat

konnten keine angemessenen Gegenwerte fiir die Lieferungen erzielt werden. Haupt=
aufgabe in dieser Zeit war es, ohne Riicksicht auf die Opfer das wertvollste
Kapital des Gesdhéfts, die treue Kundschaft, zu erhalten. DaB es gelungen ist,
beweist die Tatsache, daf die ersten Kunden des Werkes groBtenteils auch heute
noch zu seinen sténdigen Abnehmern gehdren.

Der Riickblick hat uns gezeigt, daB Schwierigkeiten mancher Art zu {iberwinden
waren, bevor sich das Werk im harten Daseinskampf zu seiner heutigen Bedeutung
entwickeln konnte. Qualitétsarbeit war die Ursache des Erfolges, Qualitédtsware
auch fernerhin zu liefern und sich den Bediirfnissen der Kundschaft ganz anzupassen,
wird oberster Grundsatz des Werkes bleiben.
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Ziegeleiund Tonwerk

DIE GRUBEN UND WERKSANLAGEN

Da das im Jahre 1902 erbaute Verwaltungsgebdude im Laufe der Zeit fiir den
wachsenden Betrieb zu eng wurde, muBte 1922 das auf Seite 10 abgebildete neue
Verwaltungsgebéude errichtet werden. Die groBen Biirordume geben einen an=
néhernden Begriff von der Arbeit, die hier geleistet wird. Neuzeitliche Biiroein=
richtungen und Maschinen vermindern die Unkosten und fordern die planmalige
Verkaufstitigkeit. In dem Ausstellungs= und Sitzungszimmer (Seite 11) sind in
groBen Schranken die von Abnehmerfirmen zur Verfiigung gestellten Probestiicke
vereinigt. Wasserklare Blodke optischen Glases, schneeweife Emaillen, zarte
Kristallglaser, Kunst=, Luxus= und technische Porzellane beweisen die Giite der
gelieferten Rohstoffe und deuten in etwa die vielgestaltigen Verwendungszwecke
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Chemisches Laboratorium

der Dérentruper Erzeugnisse an. Ein Blick auf den Erzeugungsplan auf Seite 47
wird vielleicht audh den Fachmann tiberraschen.

Eine Gesamtiibersicht iiber die Werks= und Grubenanlagen gewéhren die
Fliegeraufnahmen (Seite 2, 12 und 16). In der Grube selbst sehen wir oben die Ab=
raum= und Lehmsdhichten, es folgen die Ton=und Klebsandlager, die ersten Bénke
weiflen Sandes, das Braunkohlenfléz und unter diesem der reinste schneeweiBe Sand,
derim Sommer die Arbeiter zum Tragen von Schneebrillen zwingt. Die Wegrdumung
und Scheidung der Abraummassen von den brauchbaren Bénken sowie die
Gewinnung dieser kann nur mit der Hand erfolgen, weil nur so die Méglichkeit
besteht, den einzelnen Abnehmern gerade die verlangte Qualitét zu fiefern.

Der ungewaschene Sand, wie ihn die Glasindustrie z. B. zur Anfertigung
gewohnlicher griiner Flasdhen bendtigt, wird von der Verladebriidke aus (Seite 20)
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Physikalisches Laboratorium

direkt in die darunter stehenden Eisenbahnwagen gekippt. Alle Sande, die zur
Herstellung von Qualitétsgldsern verwendet werden sollen, werden vor ihrer
Verladung einer mehrfachen Waschung unterworfen. Nach diesem sechsfachen
Wasch= und Scheidungsvorgang wird der Sand durch Rohrleitungen in grofe
Betonkésten gespiilt. Hier sinkt er zu Boden, das Wasser [4uft ab und das
Material ist versandfertig. Durch ein elektrisch betriebenes Becherwerk (Seite 21)
wird es in vorher sorgféltig gereinigte Waggons verladen, in besonderen Féllen
mit Planen abgededkt und so vor jeder Verunreinigung wéhrend der Beférderung
geschiitzt,

Soweit Industrien ein noch feineres Erzeugnis bendtigen, wird der gewaschene
Quarzsand in einer groBen Trockentrommel gedérrt und durch besondere Aufgabe=
vorrichtungen den Mahlanlagen zugefiihrt. Betritt der Besucher das Miihlen=
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VersuchsgieBerei

gebdude (Seite 22) und kommt in den eigentlichen Mahfraum (Seite 23), so
empféangt ihn ein ohrenbetdubender Larm. In den mit ganz bestimmten Ge=
schwindigkeiten umlaufenden Rohrmiihlen besorgen hochwertige Flintsteine den
MabhlprozeB. Sie tiirmen sich auf, schlagen auf das Futter und zertriimmern hierbei
den Sand.

Sinnreiche Vorrichtungen eigener Konstruktion und langjéhrige Erfahrungen
erméglichen es, zwdlf verschiedene Feinheitsgrade zu erreichen. Aus den Miihlen
lauft das Quarzmehl in automatische Absackwagen, von hier wird es direkt in
die Waggons verladen.

Naddem wir nun den Gang der Sandaufbereitung kennengelernt haben, wenden
wir uns der Gewinnung und Verwertung der iibrigen Grubenschichten zu, die erst
die wirtschaftliche Ausnutzung des Sandvorkommens erméglicht haben.
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Wohlfahrtsgebaude

Zu oberst unter dem Abraum lagert der Ziegellehm, der, wie wir bereits gesehen
haben, der Eiszeit entstammt. Er findet seinen Weg iiber die Zufuhrbriicke
(Seite 25) in das Tonwerk, wo er in einem Kollergang griindlich gemischt und
vermahlen wird. Das Ziegelgut wird dann in einem Walzwerk weiter zerkleinert
und verlaBt schlieBlich als glatter Strang die Ziegelpresse. Eine selbsttétig arbeitende
Absdhneidevorrichtung teilt ihn in die erforderlichen GréBen (Seite 26). Nur ein
jugendlicher Arbeiter hat die Trockenrahmen zur Aufnahme von je acht Ziegelroh=
lingen anzulegen und darauf zu achten, daB die Maschine einwandfrei arbeitet. Ein
Arbeitsvorgang [8st selbsttétig den néchsten aus. Die mit den Rohlingen besetzten
Rahmen werden auf einen Etagentransportwagen tibernommen und in den Trocken:
kammern mit einer Hebelbewegung abgesetzt. Die kiinstliche Trocknung vollzieht
sich hier in sechs bis sieben Tagen. Die getrockneten Steine werden dann in den
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Arbeiterwohnhaus. 1901—1903 Biiro

Ringofen gebracht und hier beim Einsetzen zum erstenmal mit der Hand angefaBt.
(Aulenansicht des Ringofens Seite 27.) Nach 12 Tagen gelangt der bei etwa
1200 Grad gargebrannte Stein wieder aus dem Ofen. Die sorgfaltig sortierten
Klinker, Hinter= und Vormauersteine kdénnen nun ihren Weg zur Baustelle
antreten. Eine grofie Zahl 6ffentlicher und privater Bauten in einem viele 100 km
weiten Umkreis zeugt von der Giite und Farbwirkung des Dérentruper Materials.
DenKaufinteressenten wird einanschauliches Bild von denhochwertigen Dérentruper
Steinen an den eigenen, aus den verschiedensten Steinsorten aufgefiihrten Bauten
gegeben. Besonders zu nennen wiren das Verwaltungsgebaude (Seite 10y und die
Angestellten=Wohnhduser (Seite 34 und 35).

Die auf den Ziegellehm folgenden Ton= und Klebsandlager werden gleichfalls
in dem Tonwerk zur hochwertigen Klebmasse und unter Zusatz von gebrochenem,
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Direktorwohnhaus

gleichfalls in der Grube vorkommendem Quarzit zu Stampfmassen verarbeitet, die
in verschiedensten Ofensystemen der Eisenindustrie seit langen Jahren erfolgreich
verwendet werden, Ferner werden aus diesem Rohstoff die bekannten Dérentruper
[ufitrodcenen Dinatonsteine hergestellt. Es handelt sich bei diesen Steinen um eine
eigene Erfindung. DaB sie nicht nur Anerkennung bei den Verbrauchern, sondern
auch Nachahmer gefunden haben, beweist ihre ZwedkmébBigkeit und Giite.
SchlieBlich wird aus dem Tonsand in einer besonderen Mahlanlage Schamotte=
mdrtel erzeugt.

Eine weitere verwendbare Schicht in der Grube bildet das Braunkohlenfloz, dessen
Maédhtigkeit und Giite sehr wedhselt. Der Heizwert dieser noch sehr jungen lignitischen
Kohle betrégt im Durchschnitt 1500 WE. Deutlich ist die Struktur des Holzes zu

erkennen und zuweilen finden sich noch vollkommen erhaltene Tannenzapfen vor.
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Werkswohnungen

Der Abbau lohnt sich nur, weil unter der Braunkohle der allerbeste weifle Sand
ansteht, Aus groBen Bunkern fallt die Kohle direkt auf die Treppenroste der fiir
sie besonders ausgebildeten Kessel. Der erzeugte Dampf wird zum Antrieb der
550 PS Gérlitzer Dampfmaschine verwandt, die den Strombedarf der elektrischen
Grubenbahn, séamtlicher Betriebsabteilungen und einiger umliegenden Ortschaften
zum Teil deckt. Der in den letzten Jahren erheblich gestiegene Bedarf des Betriebes
machte eine Zusatzkraft erforderlich, die durch einen AnschluB an das Elektrizitats=
werk -Wesertal geschaffen wurde. Der Abdampf der Zweizylindermasdhine wird
nicht etwa direkt dem Kiihlturm (Seite 24) zugeleitet, sondern dient vorher zum
Trodknen der Ziegelrohlinge in der Kellerschen Trodkenanlage und erméglicht so,
den Ziegeleibetrieb im Sommer und Winter ohne Riicksicht auf die Witterung
durchzufiihren.
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Werkswohnung

Stets wird darauf hingearbeitet, daB alle brauchbaren Rohmaterialien auch wirklich
einem niitzlichen Verwendungszwedk zugefiihrt werden. DaB heute nach 25 Jahren
eine so hohe Vervollkommnung aller Erzeugnisse aufgewiesen werden kann,
verdankt man unter anderm auch der Verbindung von Wissenschaft und Praxis.
Aus kleinen Anfangen heraus hat sich das schon bald nach der Griindung ein=
gerichtete Laboratorium von einem Kontrollorgan zu einem selbstdndigen Betriebs=
teil entwickelt. Alle Sand= und Tonbénke werden standig auf ihre Giite geprift,
alle Lieferungen an die Kundschaft untersucht, bevor sie das Werk verlassen, da
von der erstklassigen Qualitédt der Rohstoffe die Giite der Fertigerzeugnisse ganz
wesentlich abhéngt. In neuester Zeit ist der Ausbau des Laboratoriums zu einem
gewissen AbschluB gelangt. Es ist in der Lage, alle vorkommenden Analysen
auf silikat= und metallchemischem Gebiet auszufithren. Seine vornehmlichste
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Aufgabe ist es, die Kundschaft bei allen Betriebsschwierigkeiten und etwa auf=
tretenden Herstellungsfehlern zu beraten. An dieser Stelle sei noch besonders auf
die angefiihrten Beispiele aus dem Arbeitsgebiet unseres Laboratoriums (Seite 41)
und auf den Arbeitsplan {Seite 46) verwiesen. Das Laboratorium ist aber nicht nur
bestrebt, Kontroll= und Aufklarungsarbeit zu leisten, sondern dariiber hinaus sucht
es durch wissenschaftliche Forschung und praktische Versuche stindig an der
Verbesserung aller Erzeugnisse zu arbeiten. Diesem Zwedk dient unter anderm
auch der auf Seite 30 abgebildete Schmelzofen mit Olfeuerung.

DasWerk war infolge seiner Abgelegenheit von geeigneten Instandsetzungs=und
Ausbesserungsbetrieben schon frithzeitig gezwungen, sich eigene Werkstétten zu
schaffen. In fritheren Jahren konnte es vorkommen, daB geringfiigige Stérungen an
einer Maschine ganze Abteilungen des Betriebes fiir Tage stillegten. Dieser unhalt=
bare Zustand wurde durch Anlage eigener Werkstétten, wie Schmiede, Schlosserei,
Ankerwickelei und Dreherei, beseitigt. Im eigenen Konstruktionsbiiro werden
zwedkentsprechende, auf die Eigenart der Erzeugnisse zugeschnittene Maschinen
und Einrichtungen entworfen.

WOHLFAHRTSEINRICHTUNGEN

Eine weitreichende soziale Fiirsorge hat sich die Werksleitung schon frithzeitig
angelegen sein lassen. In einem gerdumigen Wohlfahrtsgebaude (Seite 31) finden
die Leute aus der weiteren Umgegend Unterkunft und Schilafgelegenheit. Ein
grober Speisesaal mit Kantine, ein Lese= und Spielsaal fiir die Unterhaltung und
Weiterbildung in der Freizeit, Brause= und Wannenbéder, besondere Wasch=
und Ankleiderdume sind vorhanden. Die Kiiche wird von den Arbeitern auf
genossenschaftlicher Grundlage selbst unterhalten; sie gibt neben Kaffee ein
kraftiges Mittag= und Abendessen gegen mébige Vergiitung ab. AuBerdem
besitzt das Werk 4 Arbeiter=, 12 Angestelltenwohnhduser (Seite 34 und 35)
und 1 Direktorwohnhaus (Seite 33). Im tibrigen wird vom Werk die Ansiedlung
der Leute tatkréftig unterstiitzt. Mehr als 40 Arbeiterfamilien konnten in den
Nadhkriegsjahren eigene Heimstétten griinden.

Aus dem Gedanken heraus, die Belegschaft zu interessierten Mitarbeitern zu
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Mitarbeiter mit mehrals zehnjdhriger Dienstzeit

gewinnen und eine wirkliche Werksgemeinschaft aufzurichten, ist die Leitung seit
1917 dazu tibergegangen, die gesamte Arbeiter= und Angestelltenschaft an dem
Reingewinn der Firma erheblich zu beteiligen. Diese Einrichtung, die in den letzten
Jahren weiter ausgebaut wurde, hat sich bewéhrt und trug wesentlich zur Erhaltung
des Arbeitsfriedens auch in kritischen Zeiten bei. Bemerkt sei auch, daB Spar=
groschen der Belegschaft in der Werkssparkasse gut verzinst werden.

Durchihresoziale Einstellung ist es der Leitung gelungen, sich einen treuen Stamm
Arbeiter und Angestellte zu erhalten, der durch seine langjéhrige gewissenhafte Mit=
arbeit wesentlichen Anteilan dem erfolgreichen Aufbau des Werkes hat. Mit Stolz
kann das Unternehmen darauf hinweisen, dall 4 Mitarbeiter bereits von den
Vorgéngern beschaftigt wurden und 69 weitere [dnger als zehn Jahre in Diensten
der Sandwerke stehen.
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Zweigwerk Walbeck (Kreis Gardelegen) 1926

DIE AUSWARTIGEN UNTERNEHMUNGEN

Da wihrend der Kriegsjahre infolge der Hochkonjunktur in der Eisenindustrie
die Tonlager auBerordentlich stark abgebaut waren, so mufte durch Sicherung
eines geeigneten Tonfeldes vorgesorgt werden. Bin etwa 2'/2 ha groBes Ton=
geldnde mit erstklassigem Rohmaterial wurde als Zukunfisreserve erworben.

Aus dem Wunsche heraus, eine namentlich fiir den Export giinstigere Frachtbasis
hinzuzugewinnen und damit das Geschaft auf eine breitere Grundlage zu stellen,
sicherte sich das Werk Anfang 1925 ein etwa 600 Morgen groBes Geldnde in
Walbedk (Kreis Gardelegen) miterstklassigem Rohmaterial. Ende des Jahres wurde
dort mit dem GrubenaufschluB begonnen (Seite 39). Bereits am 4. Februar 1926
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Grubenaufschluf in Walbeck 1926

konnten die ersten Lieferungen ausgefiihrt werden. Die erforderlichen Werks=
anlagen, wie sie auf Seite 38 im Bilde wiedergegeben sind, kamen schon Mitte
1926 in Betrieb.

Die Wiinsche der Architektenschaft nach einem hochwertigen Klinker mit
leuchtenden Farben fiihrten zur Eréffnung der Tongrube in Liitte. Aus den dort
geférderten besonders geeigneten Rohmaterialien werden neuerdings Vormauer=
und Eisenklinker in den verschiedensten Farbténungen, vom kréftig leuchtenden
Hochrot bis zum lebhaften Braun, erzeugt. Dieser Baustoff tragt dem heutigen
Geschmadk Rechnung und findet guten Absatz. SchlieBlich sei noch erwahnt,
dab in letzter Zeit durch AbschluB einer Interessengemeinschaft eine weitere
Erzeugungsstétte fiir hochwertige feuerfeste Materialien in Satzvey (Kreis Eus=
kirchen) sichergestellt wurde, sie ist zur Zeit im Ausbau begriffen.
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der im Weltkriege 1914/18 gefallenen und der ihren
Kriegsbeschddigungen erlegenen Werksangehdrigen

Amelung, Fritz . .
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AUS DEM ARBEITSGEBIET DES CHEMISCH-
PHYSIKALISCHEN LABORATORIUMS

Nur einige Beispiele sollen hier angefiihrt werden, um einen Einblick in das weite
Arbeitsfeld dieser Abteilung, wie es auf Seite 46 naher bezeichnet ist, zu geben.

Fir hochbeanspruchte Schmelzdfen der Eisen= und StahlgieBereien werden
bekanntlich saure Zustellungsmassen verwandt. Vorbedingung fiir eine lange
Lebensdauer des Ofenfutters ist neben einem erstklassigen Material die zwedk=
entsprechende Behandlung im Betriebe.

Quarz wandelt sich bei 1400 Grad in den bei héheren Temperaturen bestén=
digen Cristobalit um. Die Umwandlung ist mit einer Volumenzunahme von rund
140/o verbunden. Durch das Wachsen der einzelnen Quarzkérnchen werden diese
enger aneinandergepreBtund die Schwindung desBindemittels wird ausgeglichen.

Die Abbildungen 1 und 2 zeigen einen Diinnschliff von einem gut gesinterten
Ofenfutter in gewdhnlichem und in polarisiertem Licht. Die graumelierten Stellen im
gewdhnlichen (Bild 1) und erst recht die graue Farbe im polarisierten Licht (Bild 2)
deuten darauf hin, daB der Quarz vollkommen in Cristobalit tibergegangen ist. In
den dunklen Streifen ¢Bild 1) zwischen den einzelnen Kérnchen sind Mullitnédelchen
zu erkennen, die aus dem Bindeton auskristallisiert sind und die mechanische
Festigkeit bedeutend erhdhen.

Die Bilder 3 und 4 zeigen das Gegenstiick: ein schlecht gesintertes Ofenfutter.
Durch ungiinstigen Ofengang ist eine sehr eisenreiche Schlacke in das mangelhaft
gesinterte Putter eingedrungen und hatte seinen schnellen Verschleil zur Folge.
Die schwarzen Stellen im Schliff geben die eingedrungene Schlacke wieder, Man
sieht, wie die Quarzkdrnchen von der Schlacke zerfressen sind, bevor die
Umwandlung in Cristobalit vor sich gehen konnte. Dieselbe Masse, die sich im
ersten Falle bewahrte, muBte bei unrichtiger Behandlung selbstverstandlich versagen.
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DUNNSCHLIFFE
VON EINEM
GUT GESINTERTEN
OFENFUTTER

Abbildung 1
Vergréferung etwa 100
Gewdhnliches Licht

Abbildung 2
VergréBerung etwa 100 >
Polarisiertes Licht
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DUNNSCHLIFFE VON
EINEM SCHLECHT
GESINTERTEN
OFENFUTTER

Abbildung 3 )
Vergréferung etwa 100 x
Gewdhnliches Licht

Abbildung 4
Vergréferung etwa 100 X
Polarisiertes Licht
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Einen Aussdnitt aus den Arbeiten zur Unterstiitzung der Kunden geben
die folgenden Bilder:

Bild 5 zeigt eine Entglasung im Diinnschliff. In der eingesandten Glasprobe waren
mit bloBem Auge Kndtchen sichtbar, die beim ersten Anblick Sandkérnern dhnelten.
Bei ndherer Untersuchung mit der Lupe waren in dem umgebenden Glase gelblich=
graue Schlieren zu erkennen, die auf Hafensteinauflésung hindeuteten. Im Diinn=
schliff war die Farbe des Kérnchens grau, und auch im polarisierten Licht konnten
nicht die dem Quarz eigentiimlichen Erscheinungen beobachtet werden, Im Bild
sind die fiir Tridymit charakteristischen sechsseitigen Blattchen und Verwachsungen
festzustellen, die aus dem Kieselsduregehalt des Wannensteins herauskristallisiert
sind. Durch die mikroskopische Untersuchung konnte also einwandfrei bewiesen
werden, daB der Fehler nicht auf den Schmelzsand zurtickzufithren war.

In der Emaille=Industrie wird bekanntlich Antimonoxyd vielfach zum Triiben
gebraucht. Es kommt in zwei Modifikationen vor: als rhombischer Valentinit in
prismatischen oder tafeligen Kristallen und als regulédrer Senarmontit in Oktaedern
(vierseitige Doppelpyramide). Beide Formen unterscheiden sich auBerdem im
spezifischen Gewicht, das beim Senarmontit 5,20 und beim Valentinit 5,07 betragt.
Einem Kunden fiel nun beim neuen Bezuge auf, daB das Material der neuen
Lieferung schwerer war. Er fiirchtete eine Verunreinigung und bat um Unter=
suchung. Der Fall konnte durch mikroskopische Untersuchung schnell geklért
werden, Eine Probe hatte das Antimonoxyd hauptséchlich in reguldrer, die
andere in rhombischer Form vorliegen. Im Bild 6 sind beide Arten zu erkennen,
Das Material war demnach einwandfrei.
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Abbildung 5
VergréBerung etwa400
Gewdhnliches Licht

Abbildung 6
Vergréferung etwa 100 <
Gewdhnliches Licht
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II.

IIL.

IV.

ARBEITSPLAN
DES LABORATORIUMS

Analytische Arbeiten, sémtliche Rohstoff= und Fertig=
analysen der Glas= und keramischen Industrie; Chemi=
kalienuntersuchungen, Analysen von Grau=und Temper=
gub, Eisen und Stahl, sémtlicher Metalle und Legierungen,
sowie GieBerei=Rohprodukte und Formmaterialien.

Pyrochemische Arbeiten: Feuerfestigkeitsbestimmungen,
Drudkerweichung, Emailleschmelzen, Brennversuche mit

Tonen; Schlacken= und Metallschmelzversudhe.

Petrographische Arbeiten: Untersuchung von mineralischen
Rohstoffen mit Hilfe petrographischer Methoden, z. B.
Schldmmanalyse, Siebanalyse, Trennungen nach dem
spezifischen Gewicht, Bestimmung der Gasdurdhlassigkeit,
insbesondere vollstdndige Formsandpriifung, Untersu=
chung im Diinnschliff, Mikrophotographien.

Metallographische Arbeiten: Untersuchungenvon Metallen,
[Legierungen, Erzen und Schlacken im Anschliff, Mikro=

photographien.
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DIE HAUPTSACHLICHSTEN ERZEUGNISSE

FUR DIE GLAS= UND FEINKERAMISCHE INDUSTRIE :
Kristallsand

Keristallquarzmehl
Schleitkristall
in 12 Mabhlfeinheiten

FUR GIESSEREIEN:

Stampfmasse
Klebmasse
Dinatonsteine

(Geblésesand
Formsand
StahlguBsand
Kernsand
Rohsand
Silbersand

Steinkohlenstaub
Koksstaub
Edel=Formschwérze
Holzkohlenstaub

Schamottemértel
Silikamortel
Retortenkitt

ZIEGELEI-ERZEUGNISSE:

Klinker
Vor= und Hintermaurer
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